
机械停车设备定期保养内容

1、 每月进行维护保养2次（时间甲乙双方商定）；
2、 每月不定期（根据甲方电话通知）进行非计划性维护，每次维护时间根据现场维护为准（一般每月1-2次）；
3、 每次维护保养中维保人员为不少于2位专职人员；
4、 维护保养方法为保养人员，根据国标及设备的规范和工艺，每次对每块载车板运行一次，并用目视、耳听的方法检查各运行开关和传动部件的异常现状；用敲打和扳手检查各紧固件的螺栓松紧情况；用手摸、鼻嗅和模拟检测的方式检查电器元器件的使用效果；用鼻嗅和常规量具进行电机和其它零配件的测量。同时根据维护规定定期适当的对传动部件的零配件进行润滑、调整、检查等维护工作，确保设备正常运行；
5、 提供全天侯应急服务，并在接到甲方通知后60分钟内赶到现场。相应时间在50分钟左右。由于乙方原因未按照维护合同约定时间内到达现场，产生的相关费用由乙方承担。
6、 [bookmark: _GoBack]设备零件价值在200元以下，免费更换。
7、 年度保养详见下表：
1、每个月检查项目
	序号
	检查项目
	方 法
	备注

	1
	安全装置系统
	1. 用扳手检查各光电开关、钥匙开关和急停开关的螺栓，如果螺栓不动则为正常
2. 模拟测试各光电开关、钥匙开关和急停开关、限位开关（每车位运行一次）、空气开关等电气安全装置，如动作正常则为正常
3. 以目视检查各到位开关是否处于良好，有无松动等现状，如果无松动动则为正常
4. 以目视检查各区域隔离护栏装置否处于良好
	每次

	2
	各部分的润滑状态
	以目视检查链轮、滚轮及与轮子接触的结构是否处于良好的润滑状态
	每次





	序号
	检查项目
	方 法
	备注

	3
	安全锁钩（液压型）
安全防坠器（吊点式）
	1.  用扳手检查各紧固件的螺栓，如果螺栓不动则为正常，挂锁、开锁声音是否清脆。
2.  以模拟检测开锁、挂锁是否处于良好，、灵活、有无异常等现状，结构是否处于良好的润滑状态.
3. 以目视检查安全防坠器挂锁、开始间距是否符合要求。
	每次

	4
	螺栓的拧紧状态
	检查固定电机的螺栓、固定链轮的螺栓的拧紧状态，用扳手拧不动即可
	每次

	5
	油压系统
	1. 用扳手检查各油路和油缸固定螺栓，如果螺栓不动则为正常
2. 以目视检查各油缸表面渗油现状是否良好，表面环境卫生要良好，无渗油现象
3. 以目视检查各油管油路表面渗油现状是否良好，表面环境卫生要良好，无渗油现象
	每次

	6
	泵站的杂音和温升
	1. 开动泵站电动机，检查电动机的声音是否异常；在泵站侧面贴上温升封条，如果声音突然变大或者温升超过80℃应让机器停止，仔细检查各部分
2. 以目视检查压力表显示压力是否处于正常状态≤8兆帕，表面环境卫生要良好
	单次

	7
	提升电机（或泵站电机）的检查
	1. 以耳听方式运行检查应无明显异声现象。
2. 以目视检查运行是否有卡阻、缓慢等异常现象，发现异常应立即通报更换。
3. 以目视检查减速机箱体应无渗油现象。
	单次

	8
	提升链条检查情况
	1. 以目视和手指自上往下滑动检查各外链片松动现象，发现异常应立即通报更换。
2. 以目视检查各链条连片是否有裂纹、松动，
3. 发现异常应立即通报更换。
4. 以目视检查升降链条上是否有润滑油，链条必须保持润滑。
5. 用扳手检查链条接座和拉杆上的螺母，螺母不动就是正常；以目视检查链条与链条接座和拉杆的连接部分的磨损状态和开口销状态。
	单次



	序号
	检查项目
	方 法
	备注

	9
	提升钢丝绳检查情况
	1. 以目视检查各钢丝绳表面是否有断丝或断股，发现异常应立即通报更换。
2. 以目视检查各钢丝绳外部磨损是否严重，发现异常应立即通报更换。
3. 以目视检查各钢丝绳外部和内部锈蚀情况，发现严重应立即通报更换。
4. 以目视检查各钢丝绳是否有变形、扭曲、波浪形、笼状畸形、外径局部增大等现状，发现应立即通报更换。
5. 以卡尺测量钢丝绳外部直径，如≤7%立即通报更换。
6. 用扳手检查链条接座和拉杆上的螺母，螺母不动就是正常；以目视检查钢丝绳与钢丝绳接座和拉杆的连接部分的磨损状态和开口销状态。
	单次

	10
	横移行走轮
	1. 用扳手检查固定螺栓，如果螺栓不动则为正常
2. 以目视检查导轮和导轨接触的结构是否处于良好的润滑状态，滑动部位必须保持润滑
3. 以目视检查行走是否顺畅，应无卡阻和停顿等现状。
4. 以耳听方式运行检查有否异声，应无明显噪音。
	单次

	11
	横移电动机及减速机的固定螺栓
	用扳手检查固定螺栓，如果螺栓不动则为正常；用检查锤检查声音
	单次

	12
	横移装置上链条的伸长和磨损
	以目视检查链条是否松弛；以目视检查链条是否磨损
	单次

	13
	横移导轨的变形、润滑情况
	以目视检查导轨是否变形，导轨应保持平直、润滑良好
	单次



2、季度检查项目续
	序号
	检查项目
	方 法
	备注

	1
	螺栓的拧紧状态
	检查固定各传动部件的螺栓、固定链轮和传动轴销压板的螺栓的拧紧状态，用扳手拧不动即可
	单次

	2
	横移导轨的变形和松动情况
	以目视检查导轨是否变形，导轨应保持平直、无松动（或脱焊）、运行应顺畅良好
	单次

	3
	横移导轨的固定、接头螺栓的拧紧状态
	用检查锤确认安装导轨的部分、接头螺栓的声音，检查拧紧状态
	单次

	4
	载车板的连接部分的螺栓
	1. 用扳手检查连接杆上及斜拉杆的螺母，螺母不动就是正常；
2. 以目视检查载车板与其连接部分的变形状态
	单次

	5
	车板梁的安装螺栓
	用检查锤检查声音，用扳手拧紧螺栓，拧不动则可
	单次

	6
	车板的变形、表面状态
	检查车板是否变形，油漆是否剥落，车板应保持平直、表面良好
	单次

	7
	安全标示检查
	以目视检查入库须知、容车质量标示、车台板标号是否良好
	单次

	8
	横移尾拖电线电缆
	以目视检查横移电线电缆和尾拖是否良好
	单次

	9
	安全防坠器（吊点式）
	用卷尺测量挂钩于挂环间距(静止状态)检查（垂直≥20mm≯35mm、水平≥40mm）。
	单次

	10
	开口销（片）检查
	以目视检查各链条、吊杆的开口销是否完好。
	单次

	11
	行走轮和轴的检查
	以目视检查各升降导轮（和轴）、横移行走轮（和轴）、链条或钢丝绳的过渡轮（和轴）是否完好，轮延是否磨损，运行是否良好、灵活。
	单次

	12
	电气元件检查情况
	1. 以目视检查各电线电缆、线槽、控制箱、操作面板、横移摆杆或尾拖是否良好。
2、模拟检查各电机的完好和运行情况。
	单次

	13
	环境卫生检查
	1. 以目视检查各设备区域、控制箱、载车板、操作盘的环境卫生是否良好。
2、用以目视检查各控制箱内电器元器件和电机组的灰尘是否良好，并用漆刷清扫除尘。
	单次



3、半年检查项目
	续序号
	检查项目
	方 法
	备注

	1
	电气元件检查情况
	1. 用螺丝刀检查接线端子和接触器上的螺栓，如果螺栓不动则为正常
2. 以目视检查电箱内元气件卫生是否良好，有无灰尘等现状
	单次

	2
	警报装置
	1. 用模拟方式检测警报灯、蜂鸣器、指示灯是否完好；
2. 以目视方式查看警报灯、蜂鸣器、指示灯、警戒线是否完好；
	单次

	3
	各连接端螺栓的拧紧情况
	关闭电源！！！打开电机罩,检查整机中各连接端螺栓是否松动,如松动,则用扳手拧紧螺栓
	单次

	4
	导轮的润滑情况, 摩耗情况
	检查每只导轮的润滑情况, 摩耗情况, 如出现导轮摩耗严重,则必须换导轮, 润滑则每半年最少必须用油枪加油脂一次
	单次

	5
	升降驱动系统
	1. 用扳手检查油缸和升降导轮上的螺栓，如果螺栓不动则为正常
2. 以目视检查油缸是否处于良好，有无渗油等现状
3. 以目视检查减速机油位是否处于正常状态
4. 以目视检查升降导轮和垂直导轨接触的结构是否处于良好的润滑状态
	单次

	6
	车库操作培训
	提高操作人员安全意识和操作规程，根据使用方情况不定期进行现场系统操作和简单故障培训。整体提高现场操作人员操作管理技能和安全防范意识。
	根据甲方要求




4、每年检查项目
	序号
	检查项目
	方法
	备注

	1
	主框架固定螺栓及接头螺栓拧紧情况
	用检查锤检查主框架固定螺栓及接头螺栓部分的声音和拧紧部分是否松弛
	单次

	2
	升降立柱变形情况
	目视车库升降立柱看其是否破损、变形等现状。如破损或变形则进行处理。在条件需可下,最好更换
	单次

	3
	横移导轨变形情况
	目视车库横移导轨看其是否破损、变形,脱焊等现状。如破损或脱焊则立即进行处理。如变形严重在条件需可下,最好更换
	单次

	4
	车库油漆
	目视车库表面油漆是否良好有锈蚀，有将进行除锈补漆。在使用方条件需可下,最好两到三年进行除锈补漆一次。
	单次

	5
	车库操作培训
	提高操作人员安全意识和操作规程，不定期进行现场系统操作和简单故障培训。整体提高现场操作人员操作管理技能和安全规范意识加强。
	根据甲方要求



  

